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Smart Damper =

Einzigartiges Dampfungssystem eliminiert Vibrationen fir hohe Produktivitat.

L

e Eingebautes, patentiertes Dampfungssystem
o Kihlmittelzufuhr durch das Zentrum

<

EWN Feinbohrkopf mit
integriertem Dampfer
Feinbohrkopf mit ein-
gebautem Dampfer. Die
Funktionen des EWN-
Feinbohrkopfes bleiben
erhalten.

SW Aufbohrkopf mit
integriertem Dampfer
Der Dampfer befindet sich
in der Nahe der Schneid-
kante und

erziehlt eine grossere

CK-Grundhalter mit

integriertem Dampfer
In den CK-Grundhaltern
ist ein Dampfungsele-
ment eingebaut.

BIG-PLUS

CK-Verldangerung mit
integriertem Dampfer
Kombinieren Sie diese
einfach mit Ihrem Stan-
dard-CK-Bohrkopf/CK-
Schaft, um Dampfungser-

Grosser Durchmesser Typ
Kombination aus einer
leichten Aluminium-
Zwischensohle mit integ-
riertem Smart-Damper
fur Fein- und Aufbohren
von 200 bis 340 mm.

Dampfungswirkung. gebnisse zu erziehlen.

‘“l(.”...@ SPINDLE SYSTEM

DUAL CONTACT
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Messerkopf Typ

Dank des modularen Designs konnen
Sie die optimale Grosse auswahlen. Die Serien
BBT40 und HSK-A63 wurden neu in das Sortiment
aufgenommen, wodurch ein grésserer Bereich
abgedeckt werden kann.

Smart Damper Drehadapter
Mehrere Wendeplattenhalter sind
fur ISO-Wendeplatten vorhanden.
Jetzt in HSK-T 63 & 100 und

BIG Capto C6 und 8.

Aufschraub Typ

Das konische Design maximiert die
Steifigkeit und minimiert gleichzeitig
die Storkontur. Der Aufschraub Fraser
mit Full Cut Millist neu erhaltlich.

FCM und FCR
Wendeschneidplatten-Schaftfraser,
die aussergewdhnliche Scharfe und
Zahigkeit vereinen und eine Leistung
bieten, die mit Vollhartmetall-Schaft-
frasern vergleichbar ist.

Fullcut MillLFCM
Entwickelt fur
Schulterfrasen.

Fullcut Mill FCR W

4
Der Wendeschneidplatten- s
Schaftfraser, der Scharfe L
und Steifigkeit vereint. Fir

alle Frasanwendungen.

Smart Damper

Die eingebaute einzigartige
Dampfungseinheit, die sowohl
als Dampfer, Gegendampfer und
Reibungsdampfer fungiert. Das
zum Patent angemeldete Gegen-
gewicht maximiert die Wirkung
des Reibungsdampfers. Vibratio-
nen werden effektiv absorbiert
und eine hohere Bearbeitungs-
genauigkeit wird erreicht.

Dampfereinheit

e eliminiert Vibrationen

Die Smart Damper sind mit einer speziellen Gegenkraft-
Dampfungs-Mechanik mit Reibungsdampfer ausgeristet.
Das zum Patent angemeldete System maximiert den Effekt
der Reibungsdampfer.
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Smart Damper «Basic Holder» fiir Messerkopfe

SMART DAMPER Schraubbarer Grundhalter

Doppelkontakt

BIG-PLUS
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Abb. 1 Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. ?D1 ?D2 L L1 L2 Dampfer Kopf Modell Gewicht (kg)

[0 BBT40-SDF28-38-30 - 1 38 - 200 30 171 FMH16DP-38 1.10

[T BBT40-SDF28-38-80 - 1 38 - 250 80 220 FMH16DP-38 1.50

[0 BBT40-SDF36-47-30 - 1 47 - 210 30 181 FMH_DP-47 1.30

[ BBT40-SDF36-47-70 - 1 47 - 250 70 220 FMH_DP-47 1.80
BBT50-SDF28-38-80 - 1 38 - 250 80 195 FMH16DP-38 4.30
BBT50-SDF28-38-130 - 1 38 - 300 130 245 FMH16DP-38 4.70
BBT50-SDF28-38-180 - 1 38 - 350 180 295 FMH16DP-38 5.10
BBT50-SDF36-47-70 806.579 1 47 - 250 70 197 FMH_DP-47 4.30
BBT50-SDF36-47-120 806.580 1 47 - 300 120 247 FMH_DP-47 5.00
BBT50-SDF36-47-170 804.975 1 47 - 350 170 297 FMH_DP-47 5.60
BBT50-SDF36-47-220 804.970 1 47 - 400 220 347 FMH_DP-47 6.30
BBT50-SDF36-60-70 806.581 1 60 - 250 70 197 FMH_DP-60 4.60
BBT50-SDF36-60-120 806.582 1 60 - 300 120 247 FMH_DP-60 5.70
BBT50-SDF36-60-170 804.973 1 60 - 350 170 297 FMH_DP-60 6.70
BBT50-SDF36-60-220 804.974 1 60 - 400 220 347 FMH_DP-60 7.80
BBT50-SDF57-76-70 807.674 1 76 - 250 70 207 FMH_DP-76, -96, -100 5.40
BBT50-SDF57-76-120 807.675 1 76 - 300 120 257 FMH_DP-76, -96, -100 7.20
BBT50-SDF57-76-170 807.676 1 76 - 350 170 307 FMH_DP-76, -96, -100 8.90
BBT50-SDF57-76-170T - 2 76 96 350 170 310 FMH_DP-76, -96, -100 10.30
BBT50-SDF57-76-220 807.677 1 76 - 400 220 357 FMH_DP-76, -96, -100 10.70
BBT50-SDF57-76-220T 100022.001.0 |2 76 96 400 220 360 FMH_DP-76, -96, -100 12.50
BBT50-SDF57-76-270T - 2 76 96 450 270 410 FMH_DP-76, -96, -100 14.70

1. BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich auch in Bearbeitungszentren ohne BIG-PLUS® Spindeln verwenden.

Kombinationen

Basic Holder
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Dampfer Kopf
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FMH16 / FMH22 / FMH27 /
FMH32 / FMH40

A Vorsicht

Der Smart Damper ist nicht mehr vom Grundhalter trennbar,
nachdem er fiir die Bearbeitung verwendet worden ist.
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Smart Damper «Basic Holder» fiir Messerkopfe

SMART DAMPER Schraubbarer Grundhalter

Durchs
Zentrum

HEBH
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Modell Artikel Nr. D1 L L1 L2 Dampfer Kopf Modell Gewicht (kg)
HSK-A63-SDF28-38-40 - 38 210 40 175 FMH16DP-38 0.90
HSK-A63-SDF28-38-80 - 38 250 80 215 FMH16DP-38 1.30
HSK-A63-SDF36-47-45 - 47 225 45 182 FMH_DP-60 1.20
HSK-A63-SDF36-47-85 - 47 265 85 222 FMH_DP-60 1.70
HSK-A100-SDF36-47-170 [804.976 47 350 170 310 FMH_DP-47 4.40
HSK-A100-SDF36-47-220 |804.978 47 400 220 360 FMH_DP-47 5.00
HSK-A100-SDF36-60-170 |804.977 60 350 170 310 FMH_DP-60 5.50
HSK-A100-SDF36-60-220 |804.979 60 400 220 360 FMH_DP-60 6.50
HSK-A100-SDF57-76-170 |807.680 76 350 170 310 FMH_DP-76 7.70
HSK-A100-SDF57-76-220 |807.681 76 400 220 360 FMH_DP-76 9.40
HSK-A125-SDF36-60-250 [806.631 60 430 250 380 FMH_DP-60 8.00
1. Das Kihlmittelrohr (CL) muss separat bestellt werden.
Kombinationen
Basic Holder Dampfer Kopf Modell
Glﬂ & Vorsicht
Der Smart Damper ist nicht mehr vom Grundhalter trennbar,
nachdem er fiir die Bearbeitung verwendet worden ist.
u] MM — FMH16 / FMH22 / FMH27 /
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Smart Damper «Basic Holder» fiir Messerkopfe
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Smart Damper «Damper Head» fiir Messerkopfe _} {_
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Abb. 1 Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. |@D |@D1 [@D3 (L L1 L2 G W @C min. |Gewicht (kg)
SDF28-FMH16DP-38-170 |- 1 16 38 38 170 |16 D M8 8 28 1.90
SDF36-FMH22DP-47-180 |804.969 1 22 47 47 180 |18 5 M10 10 36 3.00
SDF36-FMH22DP-60-180 |804.971 1 22 60 60 180 |18 o) M10 10 49 4.50
SDF36-FMH27DP-60-180 |804.972 1 27 60 60 180 |20 6 M12 12 46 4.50
SDF57-FMH27DP-76-180 |807.673 1 27 76 76 180 |20 6 M12 12 48 7.90
SDF57-FMH32DP-96-180 |100449.001.0 |2 32 76 96 180 |22 7 M16 14 58 8.70
SDF57-FMH40DP-100-180 | - 2 40 76 100 [180 (26 8.5 M20(MBA-M20H) |16 70 9.10

1. Hakenschlissel und Spannschraube fiir den Messerkopf sind im Lieferumfang enthalten.
2. Beim Einsatz von Spannschrauben mit Innenbohrung wird Kiihlmittel durch die Spannschraube zugefihrt.
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Einschraub Typ

SMART DAMPER Schraubbarer Grundhalter

Doppelkontakt

| 2=
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Modell Artikel Nr. ?D1 ?D2 L L1 L2 a Dampfer Kopf Modell Gewicht (kg)
BBT50-SDF20-39-95T 100022.002.0 39 43.1 250 95 202.4 |2° SDF20-M16D0-29-155T 4.20
BBT50-SDF20-39-145T 100022.003.0 39 47.5 300 145 252.4 |2° SDF20-M16D0-29-155T 4.80
BBT50-SDF28-50-70T 100022.004.0 50 52.1 250 70 204.3 |2° SDF28-M16DP-38-180T 4.20
BBT50-SDF28-50-120T 100022.005.0 50 56.3 300 120 252.4 |2° SDF28-M16DP-38-180T 5.10
BBT50-SDF28-50-170T 100022.006.0 50 60.7 350 170 302.4 |[2° SDF28-M16DP-38-180T 6.20
1. BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich auch in Bearbeitungszentren ohne BIG-PLUS® Spindeln verwenden.
L
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TR i B =R
—_a o
a Damper Head
cL L s
Modell Artikel Nr. ?D1 ?D2 L L1 L2 a Dampfer Kopf Modell Gewicht (kg)
HSK-A100-SDF20-39-95T |- 39 44.1 250 95 203.4 |2 SDF20-M16D0-29-155T 2.90
HSK-A100-SDF20-39-145T | - 39 48.4 300 145 253.4 |2 SDF20-M16D0-29-155T 3.60
HSK-A100-SDF28-50-120T | - 50 57.2 300 120 258.2 |2 SDF28-M16DP-38-180T 3.80
HSK-A100-SDF28-50-170T | - 50 61.6 350 170 308.2 |2 SDF28-M16DP-38-180T 4.90
1. Das Kihlmittelrohr (CL) muss separat bestellt werden.
s - [ —
Smart Damper Heads fir Einschraub Typ T Ww =
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Abb. 1 Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. @D1 ?D2 L L1 a G Gewicht (kg)
SDF20-M16DP-29-155T 101255.001.0 1 29 39 (B5 20 2.5° M16 1.20
SDF28-M16DP-38-180T 101255.002.0 2 38 50 180 20 2.5° M16 2.50
A Vorsicht

o
=,

Basic Holder
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Schneidwerkzeug

Der Smart Damper ist nicht mehr vom
Grundhalter trennbar, nachdem er fir die
Bearbeitung verwendet worden ist.




Stirnfraser Einschraub-Typ FCR

Einschraub Typ

HBEHEHH

L1
G ap
\ S|
\ e
8 8
W
Modell Artikel Nr. G ¢d |@D [@D1|ap |L L1 |Anz.Wende- |B |W |Wendeplatte |Gewicht (kg)
platten
M8-FCR16082-25 - M8 (85 |16 |15 |8 425 |25 |2 12 |6.2 |BRG1608 0.03
M10-FCR20083-30 - M10 [(10.5 [20 |19 |8 49 30 |3 17 |8.2 |BRG2008 0.05
M12-FCR25083-35 - M12 (125 |25 |24 |8 56 & |3 22 (10.2 |BRG2508 0.10
M16-FCR32102-40 - M16 (17 32 |29 |10 |63 40 |2 26 (12.2 |BRG3210 0.20
M16-FCR32103-40 - M16 (17 32 |29 |10 |é3 40 |3 26 |12.2 |BRG3210 0.18

1. Ein Schraubenschlissel zum Festklemmen der Wendeplatte ist im Lieferumfang enthalten, die Wendeplatten selbst jedoch nicht.
2. Ein Gabelschliissel zum Festziehen des Kopfes ist nicht im Lieferumfang enthalten. Bitte verwenden Sie einen handelsiiblichen Gabel-

schliissel.

3. Fir Hauptkorperschafte mit L = 100 mm oder mehr, empfehlen wir die Verwendung von zwei Schneiden bei mittleren bis schweren Zerspa-
nungs Arbeiten im Voll- oder Schragsenken.

Wendeplatten fiir Fullcut Mill FCR

Erklarung der Bezeichnung

Einsatzgrosse 1: ACZ310
2:DS20
P3: ACP300
Klasse 3F: ACM300F
Modell @D ap Schneiden R [Wendeplatten Giite Material
BRG160808(DS20) 16-17 8 0.8 DS20 Aluminium
BRG160808(ACM300F) 16-17 8 0.8 ACM300F Edelstahl
BRG160808(ACP300) 16-17 8 0.8 ACP300 Allgemeiner Stahl
BRG160808(ACZ310) 16-17 8 0.8 ACZ310 Gusseisen
BRG200808(DS20) 20-21 8 0.8 DS20 Aluminium
BRG200808(ACM300F) 20-21 8 0.8 ACM300F Edelstahl
BRG200808(ACP300) 20-21 8 0.8 ACP300 Allgemeiner Stahl
BRG200808(ACZ310) 20-21 8 0.8 ACZ310 Gusseisen
BRG250808(DS20) 25-26 8 0.8 DS20 Aluminium
BRG250808(ACM300F) 25-26 8 0.8 ACM300F Edelstahl
BRG250808(ACP300) 25-26 8 0.8 ACP300 Allgemeiner Stahl
BRG250808(ACZ310) 25-26 8 0.8 ACZ310 Gusseisen
BRG321008(DS20) G2=28 10 0.8 DS20 Aluminium
BRG321008(ACM300F) 32-33 10 0.8 ACM300F Edelstahl
BRG321008(ACP300) 32-33 10 0.8 ACP300 Allgemeiner Stahl
BRG321008(ACZ310) 32-33 10 0.8 ACZ310 Gusseisen
BRG321032(DS20) 32-33 10 3.2 DS20 Aluminium

1. Wendeplatten sind in der Verpackungseinheit von 10 Stiick erhaltlich.

Einsatzmadglichkeiten

ISO Schneidstoff Material Beschichtung Hin\'yeis. ) ) o
M30 ACMB300F Edelstahl TiAIN / TiCN € zum urchmesser des Futicut MIt passenden fyendepratte
K10 ACZ310 Gusseisen zuverwenden.
- ¢ Nicht kompatibel mit Typ FCM.
N20 DS20 Aluminium DLC
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Einschraub Typ

Stirnfraser Einschraub-Typ FCM

L
L1
G ap
\ g
o
a :i i a
[S) ~Iass /E
N
Modell Artikel Nr. G @d |@D [@D1 |ap (L L1 |Anz.Wende- |B |W |Wendeplatte |Gewicht (kg)
platten
[=0| M8-FCM16092-25 - M8 |85 |16 |15 |9 |425 |25 |2 12 |6.2 |ARG1609 0.03
=7 M10-FCM20093-30 - M10 (105 |20 |19 9 (49 |30 |3 17 8.2 |ARG2009 0.05
=7 M12-FCM25093-35 - M12 (125 |25 |24 |9 |56 |35 |3 22 |10.2 |[ARG2509 0.10
=7 M16-FCM32112-40 - M16 (17 32 |29 11 |63 |40 |2 26 |12.2 |[ARG3211 0.20
[ M16-FCM32113-40 - M16 |17 32 |29 11 |63 |40 |3 26 |12.2 |ARG3211 0.20
=0 M16-FCM40112-40 - M16 |17 |40 |29 11 [63 |40 |2 32 |16.8 |ARG4011 0.25
M16-FCM40114-40 - M16 |17 |40 |29 11 |63 |40 |4 32 [16.8 |ARG4011 0.25
1. Ein Schraubenschliissel zum Festklemmen der Wendeplatte ist im Lieferumfang enthalten, die Wendeplatten selbst jedoch nicht.
2. Ein Gabelschlissel zum Festziehen des Kopfes ist nicht im Lieferumfang enthalten. Bitte verwenden Sie einen handelsiiblichen Gabel-

schlissel.

3. Fir Hauptkorperschafte mit L = 100 mm oder mehr, empfehlen wir die Verwendung von zwei Schneiden bei mittleren bis schweren Zerspa-
nungs Arbeiten im Voll- oder Schragsenken.

Wendeplatten fiir Fullcut Mill FCM

Erklarung der Bezeichnung

10
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1: ACZ310
Einsatzgrosse 2: DS20
P2: ACP200
3F: ACM300F
Klasse P3: ACP300
Modell @D ap [Schnei-| Wendeplat-| Material Modell @D ap [Schnei-| Wendeplat-| Material
denR [ten Giite denR [ten Giite
ARG160902(DS20) 12-17 |9 |0.2 DS20 Aluminium ARG321102(DS20) 32,33 |11 (0.2 DS20 Aluminium
ARG160902(ACM300F) [12-17 |9 |0.2 ACM300F |Edelstahl ARG321102(ACM300F) [32,33 |11 0.2 ACM300F |Edelstahl
ARG160902(ACP300) [12-17 |9 |0.2 ACP300 Allgemeiner Stahl ARG321102(ACP300) [32,33 |11 (0.2 ACP300 Allgemeiner Stahl
ARG160902(ACZ310) [12-17 |9 |0.2 ACZ310 Gusseisen ARG321102(ACZ310) 32,33 [11]0.2 ACZ310 Gusseisen
ARG160904(DS20) 12-17 |9 |0.4 DS20 Aluminium ARG321104(DS20) 32,33 |11 |0.4 DS20 Aluminium
ARG160904(ACP200) [12-17 |9 |0.4 ACP200 Vorvergiiteter Stahl ARG321104(ACP200) [32,33 |11 |0.4 ACP200 Vorvergiiteter Stahl
ARG160904(ACM300F)|12-17 |9 |0.4 ACM300F |Edelstahl ARG321104(ACM300F) |32, 33 |11 |0.4 ACM300F |Edelstahl
ARG160904(ACP300) [12-17 |9 |[0.4 ACP300 Allgemeiner Stahl ARG321104(ACP300) [32,33 |11 |0.4 ACP300 Allgemeiner Stahl
ARG160904(ACZ310) [12-17 |9 0.4 ACZ310 Gusseisen ARG321104(ACZ310) [32,33 |11 [0.4 ACZ310 Gusseisen
ARG200902(DS20) 20,21 |9 [0.2 DS20 Aluminium ARG401102(DS20) 40,50 [11 (0.2 DS20 Aluminium
ARG200902(ACM300F] {20, 21 |9 |0.2 ACM300F | Edelstahl ARG401102(ACM300F) [ 40,50 |11 0.2 ACM300F |Edelstahl
ARG200902(ACP300) (20,21 |9 |0.2 ACP300 Allgemeiner Stahl ARG401102(ACP300) |40,50 |11 0.2 ACP300 Allgemeiner Stahl
ARG200902(ACZ310) 20,21 |9 |0.2 ACZ310 Gusseisen ARG401102(ACZ310) [40,50 |11 [0.2 ACZ310 Gusseisen
ARG200904(DS20) 20,21 |9 [0.4 DS20 Aluminium ARG401104(DS20) 40,50 (11 ]0.4 DS20 Aluminium
ARG200904(ACP200) [20,21 [9 [0.4 ACP200 Vorvergiiteter Stahl| | ARG401104(ACP200) |40,50 |11 |0.4 ACP200 Vorvergiteter Stahl
ARG200904(ACM300F){ 20,21 |9 0.4 ACM300F |Edelstahl ARG401104(ACM300F) [ 40,50 |11 [0.4 ACM300F |Edelstahl
ARG200904(ACP300) [20,21 |9 0.4 ACP300 Allgemeiner Stahl ARG401104(ACP300) |40,50 |11 |0.4 ACP300 Allgemeiner Stahl
ARG200904(ACZ310) 20,21 |9 |0.4 ACZ310 Gusseisen ARG401104(ACZ310) 40,50 |11 |0.4 ACZ310 Gusseisen
ARG250902(DS20) 25,26 |9 (0.2 DS20 Aluminium
ARG250902(ACM300F) [ 25,26 |9 |0.2 ACM300F |Edelstahl 1. ACP300 ist die erste Wahl fiir Stahl und ACM300F ist die erste
ARG250902(ACP300) [25,26 |9 |0.2 ACP300 Allgemeiner Stahl Wahl fir Edelstahl.
ARG250902(ACZ310) |25,26 |9 |0.2 ACZ310 Gusseisen 2. Wendeplatten sind in der Verpackungseinheit von 10 Stiick
ARG250904(DS20)  |25,26 |9 |0.4 |DS20 Aluminium erhaltlich.
ARG250904(ACP200) |25,26 |9 |0.4 ACP200 Vorvergiiteter Stahl
ARG250904(ACM300F) [ 25,26 |9 0.4 ACM300F |Edelstahl
ARG250904(ACP300) [25,26 |9 0.4 ACP300 Allgemeiner Stahl
ARG250904(ACZ310) [25,26 |9 |0.4 ACZ310 Gusseisen




Aufbohrwerkzeuge fiir grosse Durchmesser

[{ASER BORING SYSTEM

Aufbohrwerkzeuge fur grosse
Durchmesser

Es kann entweder
geschruppt oder geschlichtet
werden, indem der Kopf und
der Wendeplattenhalter
gewechselt werden.

EWN Smart Damper Feinbohrkopf, @ 200 - 340

Kombination einer leichten Aluminiumzwischensohle mit einem %%%'@/M%
. . " smart damper

integrierten Dampfer (SMART DAMPER).

190 50

30
45 /—[\
B2 Kihimittel: |
Dise g

CK7

Aluminium
EWN Feinbohrkopf

Aluminium-
Auswuchtgewicht

SMART DAMPER /
fiir das Bohren
grosser Durchmesser

@D SMART DAMPER fiir Grossdurchmesser- Aluminium EWN Feinbohrkopf Aluminium Ausgleichsgewicht Wende-
Bohrungen platte

Gewichte konnen je
nach Durchmesser
eingestellt werden

Modell Gewicht | Modell Gewicht | Modell Gewicht
(kg) (kg) (kg)
200-270 |CKB7-SLN200ALDP-190 1190 | CwN200AL
WHAENHT 0.80 [BWN200FB-AL 0.80 |TCM
[ 270 - 340 | CKB7-SLN270ALDP-190 1250 | 'meertHotder

1. ENH7-1 Wendeplattenhalter ist im Lieferumfang enthalten.
2. Wendeplatten missen separat bestellt werden.
3. Schneidkante und Mitnehmernut sind aufeinander ausgerichtet.
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Aufbohrwerkzeuge fiir grosse Durchmesser

Smart Damper Aufbohrkopfe, @ 200 - 340

Kombination eines leichten Aluminiumschlitten mit einem integrierten Dampfer (SMART DAMPER).
®
L —

N,

190

45 34

Kihlmittel-
Dise

Wendeplatte

CK7 |
Wende- a
/ plattenhalter &
Aluminium
\ Zwischenkdrper
SMART DAMPER -
fir das Bohren
grosser Durchmesser
@D SMART DAMPER fiir Aluminium Zwischenkorper | Wendeplattenhalter Wende-
Grossdurchmesser (2-teiliges Set) — (2-teiliges Set) platte
Bohrungen _,.’“!
!
Modell Gewicht (kg) | Modell Gewicht (kg) [ Modell Gewicht (kg)
TW200A X EIT— |0.69 SC12
200 - 270 CKB7-SLN200ALDP-190 | 11.90
CB-TW200-AL |0.80 TW200E of T——n_ 10.69 CC12
]
270 - 340 CKB7-SLN270ALDP-190 |12.50
of e .
TW200EL P 0.68 CC16

1. Zwischenkdrper und Wendeplattenhalter werden als 2-teiliges Set verkauft. Das Gewicht in der Tabelle bezieht

sich auf 2 Stiick.
2. Wendeplatten missen separat bestellt werden.
3. Schneidkante und Antriebsschliissel sind in die gleiche Richtung ausgerichtet.

E Typ Wendeplattenhalter fiir DVS / Step und Stufenbearbeitung

Der 0,4 mm hohere Wendeplattenhalter ermdglicht eine grossere Schnitttiefe.

+0.4

Standard WP-Halter

@I

BIG DAISHOWA

o
°

J

\

Modell Wendeplatte
TW200E-SC CC12
TW200EL-SC CC16

Wendeplattenhalter werden einzeln geliefert.




Smart Damper Drehhalter

Aufbohrwerkzeuge fiir grosse Durchmesser

HEEBH

L Manuelles
Klemm- L1 Klemmloch
schraube ‘
PO | I I i
S =
\(,;ilj-— | Ny
0-ring/ Kihlmittelrohr
(optional)
Modell Artikel Nr. Drehhalter @D L L1 Klemmschraube |0-Ring Gewicht (kg)
HSK-T63-SDB40DP-172 101127.001.0 B32 32 172|145 |C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 1.90
HSK-T63-SDB40DP-250 101127.002.0 B32 32 250 |219 |C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 2.40
HSK-T63-SDB50DP-235 101127.003.0 B40 40 235 |204 [C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 3.40
HSK-T63-SDB50DP-315 101127.004.0 B40 40 315 |284 [C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 4.10
HSK-T63-SDB60DP-268 = B40 50 268 237 [C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 5.50
HSK-T63-SDB60DP-368 |- B40 50 368 |337 [C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 7.00
HSK-T100-SDB40DP-255 |- B32 32 255 [221 |C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 3.60
HSK-T100-SDB50DP-320 |- B40 40 320 |286 [C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 5.40
HSK-T100-SDB60DP-400 |- B40 50 400 |366 [C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 8.70
1. 3Spannschrauben und 2 0-Ringe sind im Lieferumfang enthalten.
2. Drehhalter miissen separat bestellt werden.
3. Kihlmittelrohr (CL) und Wendeplatten miissen separat bestellt werden.
Drehhalter
Zentrum
L Manuelles
Spann- Klemmloch
@b s?hraube ‘#"
=1
6|0 - jf‘;ﬁ}
ellle g iy
0_;; - Kihlmittelrohr
(optional)
Modell Artikel Nr. Drehhalter @D L L1 Klemmschraube |0-Ring Gewicht (kg)
HSK-T63-TAD40-125 101128.001.0 B32 32 125 |9 C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 1.30
HSK-T63-TAD50-155 101128.002.0 B40 40 155 |124 |C0610(Mé6x10L) SDB20 OR-2P 1.90
HSK-T63-TAD60-195 = B40 50 195 |166 |C0610(M6x10L) SDB20 OR-2P 3.10
HSK-T100-TAD40-130 - B32 32 130 |96 C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 2.50
HSK-T100-TAD50-160 = B40 40 160 |126 |C0610(M6x10L) SDB20 OR-2P 3.10
HSK-T100-TAD60-200 = B40 50 200 |[166 |C0610(M6x10L) SDB20 OR-2P 4.50

HEEH

1. 3 Spannschrauben und 2 0-Ringe sind im Lieferumfang enthalten.
2. Drehhalter missen separat bestellt werden.
3. Kihlmittelrohr (CL) und Wendeplatten missen separat bestellt werden.

@I
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Smart Damper Drehhalter

Drehhalter

HEBEHE

HEEHE

Klemm-
@D . schraube L ‘
JiB iy
ellle By I @
O-rin

Modell Artikel Nr. Drehhalter @D L L1 Klemmschraube |0-Ring Gewicht (kg)
C6-SDB40DP-168 101126.001.0 B32 32 168 |145 |C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 2.00
C6-SDB40DP-245 101126.002.0 B32 32 245 |218 | C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 2.50
C6-SDB50DP-230 101126.003.0 B40 40 230 |203 |C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 3.40
C6-SDB50DP-310 101126.004.0 B40 40 310 [283 |C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 4.20
C6-SDB60DP-268 - B40 50 268 |241 |C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 5.70
C6-SDB60DP-368 - B40 50 368 |341 |C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 7.20
C8-SDB40DP-255 - B32 32 255 |220 |CO0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 3.40
C8-SDB50DP-320 - B40 40 320 |[285 |C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 5.10
C8-SDB60DP-400 - B40 50 400 |365 [C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 8.50
1. 3 Spannschrauben und 2 O0-Ringe sind im Lieferumfang enthalten.
2. Drehhalter miissen separat bestellt werden.
3. Wendeplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Drehhalter

Zentrum

L
Klemm-
BD . schraube ‘#"
oL E/é@
ellle :}gy—
0-ring/

Modell Artikel Nr. Drehhalter @D L L1 Klemmschraube |0-Ring Gewicht (kg)
C6-TAD40-120 101129.001.0 B32 32 120 |93 C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 1.40
C6-TAD50-150 101129.002.0 B40 40 150 [123 | C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 2.00
C6-TAD60-190 - B40 50 190 |163 |C0610(M6x10L) SDB20 OR-2P 3.20
C8-TAD40-130 - B32 32 130 |95 C0510(M5x10L) SDB20 OR-2P 2.30
C8-TAD50-160 - B40 40 160 [125 |C0610(Méx10L) SDB20 OR-2P 2.90
C8-TAD40-200 - B40 50 200 |165 |C0610(M6x10L) SDB20 OR-2P 4.20

14

1. 3 Spannschrauben und 2 0-Ringe sind im Lieferumfang enthalten.
2. Drehhalter missen separat bestellt werden.
3. Wendeplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
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Einsatze fur Drehhalter

Drehhalter

Positiv
L - - L - L -
5 = 2 i =
Q
Ll_‘ Q;/' s y VM w '/ © y
Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
Modell ArtikelNr. [Abb. |Typ [Wendeplatte |Drehrichtung [@D1|L [F |Eintrittswinkel |Schraubensatz |Gewicht (kg)
B32-SDUCR-22032-11 |806.426 3 B32 |DC11T3 R 32 |32 |22 |93° S4S-151P 0.10
B32-STUCR-22032-11 |806.802 2 B32 |TC1102 R 32 |32 |22 |93° 52.5S-7IP 0.12
B32-SCLCR-22032-12 |806.424 1 B32 |CC1204 R 32 |32 |22 |95° S55-20IP 0.11
B32-STUPR-22032-16 |806.425 2 B32 |TP1604 R 32 |32 |22 |93° S4S-151P 0.11
B32-SVUBR 22032-16 |- 4 B32 |VB1604 R 32 (32 |22 |93° 53.55-151P 0.10
B32-SVPBR-22032A-16 |- 4 B32 |VB1604 R 32 |32 |22 |1175° S53.55-151P 0.09
B40-SDUCR-27032-11 |806.429 3 B40 |DC11T3 R 40 |32 |27 |93° S4S-151P 0.16
B40-STUCR-27032-11 |806.803 2 B40 |TC1102 R 40 |32 |27 |93° 52.55-7IP 0.18
B40-SCLCR-27032-12 | 806.427 1 B40 |CC1204 R 40 |32 |27 |95° S55-201P 0.17
B40-STUPR-27032-16 |806.428 2 B40 |TP1604 R 40 (32 |27 |93° S4S-151P 0.17
B40-SVUBR-27032-16 |- 4 B40 |VB1604 R 40 [32 |27 |93° 53.55-15IP 0.20
B40-SVPBR-27032A-16 |- 4 B40 |VB1604 R 40 |32 |27 |117.5° 53.55-151P 0.13
Negativ
L L
- > L
— /4 —| _
o O
A ¢ @ T— =)
e 'S‘ " %/’ /1 = LLI ) i © s
A,
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
Modell Artikel Nr. Abb. | Typ Wendeplatte Drehrichtung |@D1 |L 7 Eintrittswinkel |Gewicht (kg)
B32-DDUNR-22032-11 |807.404 1 B32 DN1104 R 32 (32 |22 |93° 0.12
B32-DCLNR-22038-12 |807.405 2 B32 CN1204 R 32 (38 |22 |95° 0.15
B32-DTFNR-22038-16 |- 3 B32 |TN1604 R 32 |38 |22 |91° 0.16
B40-DDUNR-27032-15 |807.407 1 B40 DN1506*/ DN1504 |R 40 |32 |27 |93° 0.18
B40-DCLNR-27038-12 |807.408 2 B40 |CN1204 R 40 |38 |27 [95° 0.23
B40-DTFNR-27038-16 |- 3 B40 | TN1604 R 40 |38 |27 [91° 0.23

1. Schlusselist im Lieferumfang enthalten.
2. Wendeplatten miissen separat bestellt werden.
3. Hartmetall-Klemmestick flir DN1506-Wendeplatte mit 6.35 mm Dicke ist standardmassig beigefiigt. Bei DN1504-Wendeplatte

(Dicke 4.76 mm)] ersetzen Sie das Hartmetall-Standardklemmstiick bitte durch DNS1506 (optional).

Bearbeitung . . Bearbeitung
Anwendung der Innenflchen Kopieren von Bearbeitungen von Sackléchern
Form 80° rhombisch 55° rhombisch 35° rhombisch Dreieckig
Aufschraub Typ CC1204 DC11T3 VB1604 TP1604 TC1102
(Positiv)
<50°

Doppelter DN1104
Klemmentyp CNT204 DN1504 DN1506 TNT604

(Negativ)
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SF Hydraulikspannfutter

SF Hydraulikspannfutter +

SF Schrumpf Verlangerung

== HYDRAULIC
=/ CHUCK

o
BIG-PLUS

I =

Doppelkontakt

55
55
48
48
T\
I —— Y f— ——————— g o/ g g
898 L a——
Al ojy B B ci
32 L1 L1
Abb. 1 L Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. @D ?D1 @D2 L L1 Gewicht (kg)
[0} BBT30-HDC20SF-60 - 1 38 53 - 60 5 0.75
[=0 BBT40-HDC20SF-75 - 2 38 45 56 75 30 1.40
1. Die Einstellschraube kann nicht verwendet werden.
Kombination je nach Anwendung
SF Hydraulik-
spannfutter SF Verlangerung

Kombinationsbeispiel

ST20SF-SRM3-135

Minimiert die Storkontur
fir schwer zugangliche
Frasarbeiten.

Wechseln
mit nur einem
Schliissel.

ST20SF-SRM12-90

Reduziert unnotige Werkzeuglange
und erhoht die Bearbeitungseffizienz.

16 | BIG
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SF Hydraulikspannfutter

SF Hydraulikspannfutter

Durchs
Zentrum

55
48
I/(
' P =
. ™\ ||
& - ) 53{888
’ of
L1
L
Modell Artikel Nr. @D ?D1 @D2 L L1 a Gewicht (kg)
HSK-A63-HDC20SF-80 - 38 46 58 80 36 6 1.20
1. Die Einstellschraube kann nicht verwendet werden.
SF Schrumpffutter Zylindrisch
. A Vorsicht
@3-4:  Aus Edelstahl gefertigt Bitte schrumpfen Sie keine Schneid-
06-12: Aus Stahl gefertigt werkzeuge mit montierter SF-Hiilse /
SF-Hydraulikspannfutter-Kombination.
H
T

TS - S I — <ol e

1 \ <l o SIS

s H ‘ ‘ o sﬁ SRS S U ‘a‘ T SRS

; — L2
- L2 -
A LA L1
N L1
L L

Abb. 1 Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. 0d @D ?D1 L L1 a H E Gewicht (kg)
ST20SF-SRM3-90 * - 1 3 7.5 9.6 90 35 3 - 9 0.20
ST20SF-SRM3-110 * - 1 3 7.5 11.7 110 5o 8 - 9 0.20
ST20SF-SRM3-135 * - 1 3 7.5 14.3 135 80 3 - 9 0.25
ST20SF-SRM4-90 * - 1 4 10 12.1 90 9 3 - 12 0.20
ST20SF-SRM4-110 * - 1 4 10 14.2 110 5 8 - 12 0.18
ST20SF-SRM4-135 * - 1 4 10 16.8 135 80 3 - 12 0.25
ST20SF-SRMé-90 - 1 6 12 141 90 35 3 - 18 0.15
ST20SF-SRM6-110 - 1 6 12 16.2 110 5o 3 - 18 0.18
ST20SF-SRM6-135 - 1 6 12 - 135 80 3 - 18 0.23
ST20SF-SRM8-90 - 1 8 14 16.1 90 85 3 - 20 0.15
ST20SF-SRM8-110 - 1 8 14 18.2 110 5o 3 - 20 0.20
ST20SF-SRM8-135 - 1 8 14 - 135 80 3 - 20 0.23
ST20SF-SRM10-90 - 1 10 16 18.3 90 85 8 60 25 0.15
ST20SF-SRM10-110 - 1 10 16 - 110 5o 3 60 25 0.20
ST20SF-SRM10-135 - 1 10 16 - 135 80 3 60 25 0.25
ST20SF-SRM12-90 - 2 12 20 22.3 89 85 8 60 25 0.18
ST20SF-SRM12-110 - 2 12 20 - 109 5o 3 60 25 0.25
ST20SF-SRM12-135 - 2 12 20 - 134 80 3 60 25 0.30

E1 1 B E| I B B El E1 B 4 E B B Ef E E1 B

—

. *Die Modelle sind aus Edelstahl gefertigt.
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HSK-EZ15

HSK-EZ15 MEGA Micro Chuck

8
Modell Artikel Nr. 0d @D @D1 |L L1 H Spannzange Spannmutter | Gewicht (kg)
[=0 HSK-EZ15-MEGA3S-25 - 0.45-235 |10 15 25 18 22 NBC3S- MGN3S 0.30
=Y HSK-EZ15-MEGA4S-28 - 0.45-2.35 12 15 28 21 25 NBC4S- MGN4S 0.30
[T HSK-EZ15-MEGA6S-30 - 0.45-2.35 14 15 30 23 27 NBC6S- MGN6S 0.30

1. MEGA Spannmutter ist im Lieferumfang enthalten.
2. «H» ist die maximale Einspanntiefe des Schneidwerkzeugs in den Halter.
3. Spannzange und Schlissel missen separat bestellt werden.

Micro Spannzangen

Fir MEGA Micro Chuck
Spannzangen mit Durchmesserabstufungen von 0.1 mm - optimale Abmessungen garantieren
eine hohe Spannkraft mit perfekter Rundlaufgenauigkeit.

Spann- |Max. Rundlauffehler
Innerhalb Innerhalb | zangen- [Sp.-Nase ZxD
Tpm 3um klasse
4d
; o |AA Innerhalb Innerhalb
£ - 13 1um 3um
—J
Fiir MEGA 3S Fiir MEGA 6S
Modell Bestell-Nr. | Spannbereich Modell Bestell-Nr. | Spannbereich
NBC3S-1.00AA 968.306 0.95-1.05mm NBC6S-1.00AA 961.477 0.95-1.05mm
NBC3S-2.00AA 968.316 1.95-2.05 mm NBC6S-2.00AA 961.481 1.95-2.05 mm
NBC3S-3.00AA 968.326 2.95-3.05 mm NBC6S-3.00AA 961.485 2.95-3.05mm
NBC6S-4.00AA 961.489 3.95-4.05 mm
NBC6S-5.00AA 961.493 4.95-5.05 mm
Fiir MEGA 4S NBC6S-6.00AA 961.497 5.95-6.05 mm
1. Weitere Grossen sind verfligbar. Bitte schauen Sie in unserem
Modell Bestell-Nr. | Spannbereich Katalog.
NBC4-1.00AA 961.462 0.95-1.05mm
NBC4-2.00AA 961.466 1.95-2.05mm
NBC4-3.00AA 961.470 2.95-3.05 mm
NBC4-4.00AA 961.474 3.95-4.05mm

18 | BIG®
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MEGA Rollenschliissel

Fiir MEGA Micro Chuck

MEGA Drehmomentschliissel

HSK-EZ15

Konstruiert fiir prazises und sicheres Anziehen von Spannmuttern an MEGA Micro Chucks.

Dyna Test

Modell Bestell-Nr. |@d MEGA Micro Chuck
MGR10 969.449 10 MEGA3S

MGR12 969.450 12 MEGA4S

MGR14 969.452 14 MEGA6S

Modell Bestell-Nr. |@d MEGA Micro Chuck
MGR10TL 805.460 10 MEGA3S

MGR12TL 969.451

MGR12TLS 804.117 12 MEGA4S

MGR14TL 969.453

MGR14TLS 978.379 14 MEGAGS

1. Eswird empfohlen, TLS-Modelle fiir das Festziehen von
Spannzangen mit einem Innendurchmesser von 3 mm
oder kleiner zu verwenden.

Prifdorn fir die regelmassige Kontrolle der Maschinenspindel, um eine hohe Prazision sicherzustellen.

@D

Modell

@D L

HSK-EZ15-12-L70

12 70

@I
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CKN Bohrwerkzeuge

Das CKN-System ist durch drei
Stellschrauben starr gekoppelt und
behalt seine Steifigkeit auch bei
langen Aluminium-

[{AISER BORING SYSTEM ‘ . - werkzeugen bei.

CKN System

n

i

X

£

CKN mit BBT-Schaft BIG-PLUS'

@I
Mit Mitnehmernuten und Orientierungsnut. ‘”l -

Doppelkontakt Z%LAEEE%

é ™

%i%

ST
&

AL A
Abb. 1 Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. CK @D L A Gewicht (kg)
=1 BBT40-CKN6-64 - 1 6 b4 b4 37 1.60
[0 BBT50-CKN6-94 - 1 6 b4 94 51 4.60
[ BBT50-CKN7-93 = 2 7 90 93 52 5.70

1. Schneidkante und Mitnehmernut sind aufeinander ausgerichtet.
2. 2 Stlck Blindschrauben und 1 Stiick CK-Schraube sind montiert.

CKN mit BDV-Schaft BIG-PLUS _} {_

Mit Mitnehmernuten und Orientierungsput. L

Doppelkontakt

L
L o A oK
A
L g i %
/ il 7 |/ / ﬁ
| o 8 - {r@4 8 (o 4?’
I »
Abb. 1 Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. CK @D L A Gewicht (kg)
[ BDV40-CKN6-59 = 1 6 b4 59 39 1.30
[ BDV50-CKN6-69 = 1 6 64 69 31 3.60
[T BDV50-CKN7-83 = 2 7 90 83 63 4.90

1. Schneidkante und Mitnehmernut sind aufeinander ausgerichtet.
2. 2 Stick Blindschrauben und 1 Stiick CK-Schraube sind montiert.

20 | (BI®
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CKN mit HSK-Schaft

Mit Mitnehmernuten und Orientierungsnut.

CKN Bohrwerkzeuge

L
A
,,L,ﬂr" ,,,é\ J /
f — JZ PN
N7
CL
Abb. 1 Abb. 2
Modell Artikel Nr. Abb. CK @D L A Gewicht (kg)
[T HSK-A63-CKN6-79 - 1 6 64 79 53 1.50
[TE0 HSK-A100-CKN6-94 - 1 6 b4 9% 54 3.40
[T HSK-A100-CKN7-93 - 2 7 90 93 64 4.40
1. Das Kihlmittelrohr (CL) muss separat bestellt werden.
2. 2 Stlck Blindschrauben und 1 Stiick CK-Schraube sind montiert.
3. Schneidkante und Mitnehmernut sind aufeinander ausgerichtet.
CKN Doppelverbinder
Zentrum
L. cK) by
0. *\\
rer® Fetetoita g f-& ﬁg
cK 1)/ \_CK (2) \ '
Lﬂl/ CK(2) CK(2)
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
Modell Artikel Nr. Abb. CK (1) CK(2) D1 ?D2 L Gewicht (kg)
[0 CKNé6-0DC - 1 6 6 - - 0 0.45
[T=7 CKN77-0DC - 1 7 7 - - 0 0.95
[T=0 CKN66-20DC - 2 b 6 b4 - 20 0.95
=7 CKN76-20DC - 3 7 6 90 b4 20 1.66
[0 CKN77-25DC - 2 7 7 90 - 25 2.00
1. 2 Stk. CK-Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.
CKN- und CKB-Produkte: Verbundschrauben . CKBlindschraube
| 4 . N )
Die Produkte des CKN-Verbindungssystems (Kopfseite) sind werkseitig mit einer .

CK-Feststellschraube (1 Stiick) und zwei CK-Blindschrauben (2 Stiick] ausgestattet.
Bei Verwendung einer Kombination aus CKN-Produkten miissen die CK-Blind-
schrauben (A) durch CK-Feststellschrauben ersetzt werden.

Installation von CKB-Produkten
Bei Produkten, an denen ein CKB angebracht ist,
entfernen Sie bitte den CKB-Stift und verbinden Sie

die Teile miteinander.

CKB-Pin

Markierung

@ CK-Set-Schraube

CK-Set-Schraube

@I
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CKN Bohrwerkzeuge

CKN Verlangerungsrohre Aluminium

L
o %‘ 7 PO—@e 3
CK (1) CK(2)
Modell Artikel Nr. CK (1) CK(2) @D L Gewicht (kg)
=T CKN66N-80ALT - 6 6 b4 80 0.52
[T CKN66N-120ALT - 6 6 b4 120 0.82
[0 CKN77N-100ALT - 7 7 90 100 1.53
[0 CKN77N-150ALT - 7 7 90 150 2.25
[T=1 CKN77N-200ALT - 7 7 90 200 3.00
1. 2 Stick Blindschrauben und 1 Stiick CK-Schraube sind montiert.
2. 3 Stiick CK-Schrauben auf der Schaftseite sind montiert.
CKN Verlangerungen
Zentrum
L
@09 8
ckin .
CK 1) CK (2)
Modell Artikel Nr. CK (1) CK(2) @D L Gewicht (kg)
[T CKN66-100 - 6 6 b4 100 2.30
[ CKN77-105 - 7 7 90 105 478
1. 2 Stlick Blindschrauben und 1 Stiick CK-Schraube sind montiert.
2. 2 Stk. CK-Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.
CKN Reduktionen
L
Durch
.
— _ o~
8 rer——e7 &
/A B\
K (1) CK(2)
Modell Artikel Nr. CK (1) CK(2) ?D1 ?D2 L A Gewicht (kg)
[0 CKN76-106 - 7 6 90 b4 106 89 2.88

22

1. 2 Stick Blindschrauben und 1 Stiick CK-Schraube sind montiert.

2. 2 Stk. CK-Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.
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CKN Briickenwerkzeuge

45

e
i

EWN

CKN Bohrwerkzeuge

Durchs
Zentrum

4 Kiihlmittel Diise I

o
Ausdreh Kopf &

Ausgleichsgewicht

Modell Artikel Nr. CK @D Gewicht (kg)
[0 CKN6-FL200-270 - 6 200-270 1.83
[ CKN6-FL270-340 - 6 270-340 2.32

1. 2 Stk. CK-Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.
2. Spannfutter und Wendeplattenhalter konnen fiir das Schruppen ebenfalls verwendet werden.

CKN Briickenwerkzeuge

/ \"_.\

¥

117

22

45 50

CKNr. ’_‘
Var)
,,,,, |
Flansch y

Kithlmittel Dise W
a

EWN
Ausdreh Kopf

Durchs
Zentrum

Ausgleichsgewicht

Zwischensohle

Modell Artikel Nr. CK @D Gewicht (kg)
CKN7-FLN135 - 7 200-550 2.39
[=7 CKN7-FLN135-90 - 7 200-550 2.39

1. 2 Stk. CK-Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.
2. Spannfutter und Wendeplattenhalter konnen fiir das Schruppen ebenfalls verwendet werden.

Blindschraube

Um CKN und CKB zu verbinden.

Spannschraubenset

CKN-Klemmschraubensatz bestehend aus 2
Schrauben und einem Schlissel.

Article No. |CK M Wrench Modell ArtikelNr. |CK M Schliissel
=7 CK6BS = 6 M12XP1.0  |4mm [NEW [J2€3 805.892 6 M12XP1.0  |6mm
[0 cK7BS = 7 M20XP1.5 |6mm [ cK7s = 7 M20XP1.5 |10mm

1. 1 Stiick pro Packung.

1. Enthalt 2 Schrauben und 1 Schlissel.

@I
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Wendeplatten fir CKN

CC_0602
- fur ENH4-1F ~ ENH5-3F SW2026E, SW2531E, SW2533E, SW3240E
2.38 5
{7 63 Nr. |Modell Schneiden |Schneiden |Werkstiick Material / Beschichtung
— R
7° v
|:] \\ [NEW | CCGP060204FLB(H1) 0.4 2 Aluminium Hartmetall (K10)
Lo
CC_0702
fur ENH6-1F ~ ENH6-3F, ENH7-1F
2.38
9L
Nr. |Modell Schneiden |Schneiden |Werkstiick Material / Beschichtung
1 @ R
A [NEW | CCGP070204FLB(H1) 0.4 2 Aluminium Hartmetall (K10)
80°
CC_0903

fir SW3242E, SW4151E, SW4154E, SW5366E

Nr. |Modell Schneiden |Schneiden |Werkstiick Material / Beschichtung
R
1 CCGMO090304FLB(H1) 0.4 2 Aluminium Hartmetall (K10)
CC_1204 fiir SW5370E, SW6986E, SW6890E, SW88110E, SW98126E, SW125153E, SW148176E, SW175203E, TW200E,
TW200E-SC
476 107 Nr. |Modell Schneiden [Schneiden |Werkstiick Material / Beschichtung
: R
[E]1 | CCGM120404FLB(H1) 0.4 2 Aluminium Hartmetall (K10)
TPO7 fiir ENH1-1TP07/ENH2-1TP07 Boring Bar ST7W-EB8/EB12
Nr. |Modell Schneiden [Schneiden |Werkstiick Material / Beschichtung
2.5 R
éf% =] 1 TPGD070202FN(CW10HA) 0.2 3 Stahl gehartet Hartmetall besch.
jf[l O/ [EY2 |TPGDO70204FN(CW10HA)  |0.4 3 Stahl gehartet Hartmetall besch.
\
TPO8 fiir EBH3-1/ENH1, 2,3/ENH3, 4,5/ EBOIN-46N
Nr. |Modell Schneiden [Schneiden |Werkstiick Material / Beschichtung
2.38 R
. [E01 |TPGDO080204FN(CW10HA)  [0.2 3 Stahl gehartet Hartmetall besch.
%D [=]2 |TPGD080202FN(CW10HA) 0.4 3 Stahl gehartet Hartmetall besch.
11° 7
TC11 fiir ENH4~ENH7 ENHé-1J - ENH6-3J ENH7-1J EBH4~6 EB17AJ~EB40AJ
Nr. |Modell Schneiden [Schneiden |Werkstiick Material / Beschichtung
R
[NEw | TCGT110202FN(CW10HA) 0.2 3 Stahl gehartet Hartmetall besch.
[ NEw 4 TCGT110204FN(CW10HA) 0.4 3 Stahl gehartet Hartmetall besch.
CC_0702 CC_0903 CC_1204 TPO7 TPO8 TC1
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Vierkant Halter Spitzschrauben Typ

C4S (Extra Kurzversion)

040

|l |

Vierkant Halter

C4 (ATC Version)

R

L

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
Modell Artikel Nr. Abb. Drehrichtung OA B1 B2 L L1 OF Gewicht (kg)
[ c45-180-BHS16L-2229 - 2 L 16 22 22 29 24 60 0.52
[T 45-180-BHS16R-2229 - 1 R 16 22 22 29 24 60 0.52
[T C4-180-BHS16L-2249 - 4 L 16 22 22 49 24 60 0.69
[T c4-180-BHS16R-2249 - 3 R 16 22 22 49 24 60 0.69

1. Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.
2. Schneiden Sie vor gebrauch das anzubringende Vierkantwerkzeug so zu, dass es moglichst kurz aus der Halterung herausragt.

3. C4S-Modelle sind nicht mit ATC kompatibel.

Spitzschraube

Modell

BHS0824-2P

1. 2 Stk.im Set.

Spitzschraube

Spitzschraube

Die Spitze (der
hervorstehende Teil)
an der Spitze der
Schraube greift in
den Vierkant ein, um
ein Verrutschen zu
verhindern.

Bitte bereiten Sie
einen Vierkanthalter
von 016 mm vor und
schneiden Sie es so
zu, dass der Halter
so wenig wie moglich
herausragt.
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Winkelkopf Aufbau-Typ mit Kithimittel

Winkelkopf Aufbau Typ
mit Innenkihlung

Winkelkopf Aufbau-Typ mit Kiihlmittel durch das Zentrum

‘ L K
1 L1
2125 |
ofe ?38.1 | _AG35
M
T
| [l
\ 1
o = [N
2 o S
n LA I 7
wn
y==
) R21
MAX.3,000min’’ @%
M10P1.5
P
M
Modell Artikel Nr. OF L L1 G K M Kopf Gewicht (kg)
BBT50-TAG?90-AGH35-230-110 - 106 230 65 45 45 97 AG35 15.60
BBT50-TAG90-AGH35-230S-110 - 106 230 65 45 45 97 AG35 16.90
Modell Artikel Nr. OF L L1 G K M Kopf Gewicht (kg)
BDV50-TAG90-AGH35-230-110 - 106 230 65 45 45 97 AG35 15.60
BDV50-TAG90-AGH35-230S-110 - 106 230 65 45 45 97 AG35 16.90

1. BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich auch in Bearbeitungszentren ohne BIG-PLUS® Spindeln verwenden.

2. Exklusiver Stoppblock wird bendtigt.

3. Modelle mit einem «S» verfligen liber besonders hohe Stabilitat.

4. Fixe Lange A entspricht 6 mm.

5. Kihlmittelzufuhr durch den Positionierungsstift. Anti-Rotationsblock-Set fiir Aufbau-Typ
Modell Artikel Nr.
AG35-BLHP -

2% | BIGD
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Winkelkopf Aufbau-Typ mit Kiihlmittel

Adapter New Baby Chuck Typ

Anti-Rotation

Block Set

/" AG35-BLHP

. M10P1.5
A ] »rjm!\
=3 = =/ g
A1)
D g tHiis
oF
e e E—— | L
Modell ArtikelNr. |@d gD |L gC |@OF |H Kopf Gewicht (kg)
I [T AG35-0NBS20HP - 3-20 |80 725 |46 |195 |78 |AG35 1.40
1. Die Baby Perfect Seal-Mutter mit Dichtungsmechanismus ist erforderlich. (optional
2. Schlissel missen separat bestellt werden.
3. Ein Satz Verdrehsicherungsbldcke ist separat zu bestellen. (Modell: AG35-BL)
4. Max. Kihlmitteldurchflussrate: 30 l/min, max. Kihlmitteldruck: 70 Bar.
5. «H» entspricht der maximalen Einspanntiefe.
6. Nur fir wasserlosliche Kihlmittel.
Adapter mit seitlicher Verriegelung
Anti-Rotation
H Block Set
/ AG35-BLHP
.
8
. M10P1.5
- R T
N —— TS 9l
S
) =
7
.~ L.
Modell ArtikelNr. (@d oD |L @C |@F |H Kopf Gewicht (kg)
> L[5 AG35-0SL20HP - 20 |80 [83.5 (38 [198 |89 |AG35 1.60

1.
2.
3.
A

Bearbeitungsbeispiele - Bohren

Ein Satz Verdrehsicherungsblécke ist separat zu bestellen. (Modell: AG35-BL)
Max. Kiihlmitteldurchflussrate: 30 |/min, max. Kiihlmitteldruck: 70 Bar.

«H» entspricht der maximalen Einspanntiefe.
. Nur fur wasserldsliche Kiihlmittel.

Winkelkopf BBT50-TAG90/AGH35-230S

Adapter AG35-ONBS20HP AG35-0SL20HP
Werkzeuge @ 10 Vollhartmetallbohrer (@17 Wendeplattenbohrer
Werkstlick SUS304 C50 C50

Bohrtiefe 50 mm (5xD) 50 mm (3xD)

Schnittmeter 80 m/min 120 m/min

Vorschub pro Zahn 0.2mm/U 0.1 mm/U

Drehzahl 2,546 min-1 2,247 min-1

Vorschub

509 mm/min

225 mm/min

Kihlmittel

70 Bar

50 Bar

Ergebnisse: Die Spaneabfuhr und die Innenkiihlung verbesserten die Bearbeitungsbedingungen.
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Winkelkopf HMC Typ

Winkelkopf HMC Typ

L _K
I
oc
0125 % \EE—\
© © ° Vriliﬁr
“W‘:_[\ . Q| -
- [T
(S
2 o |° x
LT/J) A
= _ | M R21
MAX. 3,000min’
Modell Artikel Nr. 0d E H (1] OF L G K M Gewicht (kg)
BBT50-TAG90-HMC325-230-110 - 32 65 95 68 170 230 45 45 97 16.80
BBT50-TAG90-HMC325-230S5-110 - 32 65 95 68 170 230 45 45 97 18.10
Modell Artikel Nr. 0d E H gc OF L G K M Gewicht (kg)
BDV50-TAG90-HMC325-230-110 - 32 65 95 68 170 230 45 45 97 16.80
BDV50-TAG90-HMC325-2305-110 - 32 65 95 68 170 230 45 45 97 18.10

BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich auch in Bearbeitungszentren ohne BIG-PLUS® Spindeln verwenden.
Exklusiver Stoppblock wird benétigt.

Modelle mit einem «S» verfligen liber besonders hohe Stabilitat.

Fixe Lange A entspricht 6 mm.

Hakenschlissel (FK80-90] ist im Lieferumfang enthalten.

«@F» steht fir die min. Eintrittsbohrung.

carwN =

L K
oc
7d 6,.6
0125 | =17
T © T |11 T | w
f ‘ -
Jo
o o |° ES
= A
] [
[%p]
M
MAX. 3,000min-1
Modell Artikel Nr. @d B H @c OF L G K M Gewicht (kg)

HSK-A100-TAG90-HMC32S-240-110 32 65 95 68 170 240 45 45 97 16.00

HSK-A100-TAG90-HMC325-2405-110 32 65 95 68 170 240 45 45 97 17.30

1. Exklusiver Stoppblock wird benétigt.
2. Modelle mit einem «S» verfligen Uber besonders hohe Stabilitat.
3. Fixe Lange A entspricht 6 mm.

s | BIGD
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C-Cutter Mikro

Fasenfraser ( Fiir Riickwartssenkungen )

Fir kleine Gewindebohrungen M4 und M5.

¥ 45°

L1 Hmin.

i - .o »
D % % {1

@Cmax
@Cmin

@Ds
X

@D

L

D1

Modell Artikel Nr. oD ¢D1 |[@Ds |L L1 H @C min. |@Cmax. |Hmin F Gewicht (kg)
[ ST6éW-CM04-45B-14 - 5.9 3.1 6 58 14 38 3.3 4.5 2.4 1.1 0.02
=7 ST8W-CMO05-45B-17 - 7.9 4 8 62 17 38 4.2 5.6 3.1 1.2 0.04
[ ST8W-CMO05-45B-22 - 7.9 4 8 67 22 38 4.2 5.6 3.1 1.2 0.04

1. Die Schneide besteht aus CIN beschichtetem Hartmetall
2. Beim Ausrichten der Maschinenspindel sollten die Versatzrichtung und Phasenstellung der Schneide innerhalb von 0.1mm liegen, wenn sie

auf der ebenen Flache mit einem Priifindikator gemesssen werden.

Schnitt Bedingungen

Werkstiick Material Schnittmeter Vc Vorschub pro Zahn fz L Elese 'I:Lbdellesdlsn_t Ele RlchtllnlePfUr el
(m/min) (mm/t) .usvx./a .er c nlttpar.ameter. assen
- Sie diese je nach Maschine und
I[Jnl_eg!(ertgtr Shtlahl, Kohlenstoffstahl, 30-60 002-008 Werkstiickbedingungen an.
SOCCot 2. Im Allgemeinen sorgt die Nassbearbeitung
Gusseisen/Duktiles Gusseisen 30-80 0.04-0.10 flr eine bessere Oberflachenqualitat.
Aluminium/Nichteisenmetalle 50-100 0.03-0.10 = Verrlng?rn SOCEEEE C
Sekundargrate auftreten.
Bearbeitungsbeispiele / C-Cutter Mikro Modell ST6W-CMO04-45B-14
M4-Gewindebohrung-Riickwertssenkung | werkstiick Material C50
Loch Durchmesser 733
Fasetier Durchmesser 045
Schnittmeter Vc (m/min) 50
Drehzahl n (min/U) 3,637
Vorschub pro Zahn fn (mm/U) 0.05
Vorschub Vf (mm/min) 177

A Vorsicht

Das Werkzeug sollte so wenig wie madglich herausragen. Verwenden Sie das Werkzeug nicht weiter, wenn es starken Stossen wie Kollisionen ausgesetzt
war. Das Werkzeug wird wahrend des Schneidens heiss. Bei Beriihrung unmittelbar nach dem Gebrauch besteht Verbrennungsgefahr.
Verwenden Sie Schutzausriistung wie Schutzvorrichtungen und Schutzbrillen gegen umherfliegende Spane oder Werkzeugbriiche durch Unfalle.
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C-Cutter Mikro

Fasenfraser

EHEBEEEEEEEHE

L 0.2 E
H - L1 A% 90% 5|
S .
I R L S D
& =% :
Modell Artikel Nr. @D D1 @Ds L L1 L2 H @C max. |Gewicht (kg)
ST3W-CS2-45B-04 - 2.9 1.1 3 40 4 3 - 0.3 0.01
ST3W-CS2-45B-08 - 2.9 1.2 3 40 8 7 - 0.25 0.01
ST3W-CS3-45B-06 - 2.9 1.7 3 40 6 4.5 33 0.5 0.01
ST3W-CS3-45B-12 - 2.9 1.9 & 40 12 10.5 27 0.4 0.01
ST4W-CS4-45B-08 - 3.9 2.1 4 45 8 6 B 0.8 0.01
ST4W-CS4-45B-16 - 3.9 2.4 4 45 16 14 27.5 0.65 0.01
ST5W-CS5-45B-10 - 4.9 2.5 5 50 10 7 37.5 1.1 0.02
ST5W-CS5-45B-20 - 4.9 2.8 5 50 20 17.5 28 0.95 0.02
ST6W-CS6-45B-12 - 5.9 3 6 50 12 8.5 BoI5 1.35 0.02
ST6W-CS6-45B-24 - 5.9 3.4 6 60 24 21 8815 1.15 0.02
ST8W-CS8-45B-16 - 7.9 4 8 60 16 11.5 40.5 1.85 0.04
ST8W-CS8-45B-32 - 7.9 4.5 8 70 32 28 85 1.6 0.04

Schnitt Bedingungen

—

Werkstlick Material Schnittmeter Vc Vorschub pro Zahn fz
(m/min) (mm/t)

Unlegierter Stahl, Kohlenstoffstahl, 70 -100 0.05-0.1

legierter Stahl

Edelstahl 60- 80 0.03-0.08

Gusseisen/Duktiles Gusseisen 40- 80 0.05-0.1

Aluminium/Nichteisenmetalle 80- 150 0.05-0.12

war. Das Werkzeug wird wahrend des Schneidens heiss. Bei Bertihrung unmittelbar nach dem Gebrauch besteht Verbrennungsgefahr.

A Vorsicht

. Das Schneidmaterial ist CrN-beschichtetes Hartmetall, die Anzahl der Schneiden betragt bei allen Modellen 3.

1. Diese Tabelle dient als Richtlinie fir die
Auswahl der Schnittparameter. Passen
Sie diese je nach Maschine und
Werkstiickbedingungen an.

2. Im Allgemeinen sorgt die Nassbearbeitung
flr eine bessere Oberflachenqualitat.

3. Verringern Sie den Vorschub, wenn
Sekundargrate auftreten.

Das Werkzeug sollte so wenig wie moglich herausragen. Verwenden Sie das Werkzeug nicht weiter, wenn es starken Stéssen wie Kollisionen ausgesetzt

Verwenden Sie Schutzausriistung wie Schutzvorrichtungen und Schutzbrillen gegen umherfliegende Spane oder Werkzeugbriiche durch Unfalle.
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ACCU STAND Stative

ACCU Stand - Magnetischer Halter Typ

Flexibler Armstander, der durch einen speziellen Nockenmechanismus sicher arretiert wird.

High
Rigid
\ock

40 H"gk.\d
Rig\
60 \t%k

53

Standard Typ Mini Rigid Typ Mini Typ

Modell Modell Modell Fest fixiert mit einem
ASP-M AMP-M AM-M starken Magneten.

1. Messuhren sind bei keinem Modell enthalten.

Kompakter und dennoch robuster Arm und

leistungsstarke Klemmung.

Mini-Mini Typ Mini-Mini Typ
(Kurzarm) (Langarm)
Modell Modell

AMM-M AML-M

1. Messuhren sind bei keinem Modell enthalten.

60 233

248

Die Gewindegrosse der Verbindung zwischen Magnet
und Arm betragt M8 x P1,25 fir AMM, AML und AM
und M10 x P1,5 fir AMP und ASP.

@I
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ACCU STAND Stative

ACCU Stand - Stativ mit Gussfuss

Die Form des Fusses sorgt fiir Stabilitat, die prazisionsgeschliffene Unterseite ermdglicht hochprazise Messungen.

Die Seite ist ebenfalls senkrecht zur Unterseite geschliffen, sodass auch wahrend des Verschiebens gemessen werden kann.
Gussfussausfiihrung, ideal fiir Prazisionsmessungen auf einer Messplatte.

- ASP-B
Rigid
\ock _
152
47 354
Standard Typ _ _ _ _
Die Gewindegrosse der Verbindung zwischen dem Gussfuss
Modell und dem Arm betragt M10 x P1,5.
ASP-B

Messgeratehalterungsset

Optionale Produkte

Standard/Mini Typ
Fir 6 mm
Klemmstiick Messuhren.
[P=0.25] Feinjustierrad
(AS-RED)
M8 x P1.25 g
& 3l T
8
Adapter fir Modell
Set Modell V-Nut fir Messuhr. Modell AS.AS ASA8-6
DGH-3 Messuhr-Befestigungsloch
1. Set-Inhalt: Messgeratehalterung/V-Nut fir Messuhr/Adapter fir 8 Messuhr
Mini-Mini Typ Optionale Produkte
Adapter Fiir 6 mm
Klemmstiick . fur Modell Messuhren.
E/P\S:F({JEZDS)] 9 ASA 8e Feinjustierrad

M8 x P1.25

Set Modell

DGH-MM

V-Nut fiir Messuhr.

1. Set-Inhalt: Messgeratehalterung/V-Nut fiir Messuhr

@I
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ACCU Stand - Zylindrischer Schaft Typ

ACCU STAND Stative

Flexibler Armstander, der durch einen speziellen Nockenmechanismus sicher arretiert wird.

.f_ N
t j — -~ A Vorsicht
! ! H H Nicht fiir Horizontal-
(- _J H | )
{ i maschinen.
(- -

F =)
) -
Hig!
R
Standard Typ Mini Typ I
Modell Schaftdurchmesser Modell Schaftdurchmesser
ASP-32 32 AM-20 20
ASP-42 42 AM-32 32

Mini-Mini Typ (Kurzarm)

Mini-Mini Typ (Langarm)

Modell Schaftdurchmesser Modell Schaftdurchmesser
AMM-12 12 AML-12 12
AMM-20s 20 AML-20 20

AM-32
232 IH
60
AML-12 ASP-32
012 i[‘ 032 I H
39 =
AML-20 ASP-42
220 {ff
oa2 ]l
50 141 !H
70 358

Die Gewindegrosse der Verbindung zwischen Magnet und Arm betragt M8 x P1,25 fiir AMM, AML und AM und M10 x P1,5 fiir AMP und ASP.
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ACCU STAND Stative

ACCU Stand - HSK Schaft Typ

Fir kleine Bearbeitungszentren mit HSK-E-Spindeln.
Der HSK-E-Schafttyp kann direkt auf der Spindel montiert werden.

HSK-E25-AMM HSK-E32-AMM

HSK-E25 HSK-E32

Mini-Mini Typ

Model Shank No. Weight (kg) Die Gewindegrosse der Verbindung zwischen HSK-Schaft
HSK-E25-AMM HSK-E25 und Arm betragt M8 x P1,25.
HSK-E32-AMM HSK-E32

1. Messuhren sind bei keinem Modell enthalten.

Accu Stand - Doppelmagnet Typ

Fir die Bearbeitung und das Schneiden von Werkstiicken.

.’M(\
.ﬁ
it
Rigid

\ock

ASP-WM

7
60

Die Gewindegrosse der Verbindung zwischen Magnet
und Arm betragt M10 x P1,5.

Model Weight (kg)
ASP-WM

Accu Stand - Nur ausleger

Fir verschiedene Anwendungen nach lhren Vorstellungen.

AM-A
M8 x P1.25
= M8 x P1.25
) |
5% |
“ 7 191 7

ASP-A M8 x P1.25

Standard Typ Mini Typ M10 x P1.5
Model Weight (kg) Model Weight (kg) i I
ASP-A AM-A 10 312 7

3 | BIG
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Spane Propeller

NEW Spine Propeller

Der Luftstrom des Propellers entfernt
Spane und Kihlmittel von Werksticken,
Arbeitstischen und Spannvorrichtungen.

3160 Typ
Modell ST20S-CBL160 %
Anlaufdrehzahl der Spindel * 1 5?3521?'1 -»> 111[00_252;"” > 2-0[2252;# > Q;ZL
Empfohlene Drehzahl min. 6,000 - max. 9,000min""

Drehrichtung Rechtsrum / Vorwérts

Abstand zur zu reinigenden

Werkstiickoberflache 100 -150mm

(bei maximal gesffnetem Fligel) Flansch
Empfohlener Vorschub 3,000 - 10,000 mm/min Durchmesser 66
Gewicht (kg) 0.27

1. Der Propeller kann sich beim Werkzeugwechsel 6ffnen, wenn er in einem Bear-
beitungszentrum mit einem ultraschnellen Werkzeugwechsler verwendet wird.

260(CBL260)
330(CBL330)

0260 330 Typ é”f

Durchmesser @66

Modell ST20S-CBL260 | ST20S-CBL330
Anlaufdrehzahl der Spindel * 1 5?(35'571']"1 -> 1-0[3_[5’5';1;"" -> 2-‘{325225""

Empfohlene Drehzahl min. 4,000 - max. 7,000min’ | min. 3,000 - max. 6,000min~!
Drehrichtung Rechtsrum /Vorwarts

A?stand zur zu _reiniger_!den Werks_t_l'jckober- 100 -150mm

flache (bei maximal gedffnetem Fliigel)

Empfohlener Vorschub 3,000 - 10,000 mm/min

Gewicht (kg) 0.29 | 0.30

1. Der Propeller kann sich beim Werkzeugwechsel 6ffnen, wenn er in einem Bearbeitungszentrum mit einem ultraschnellen Werkzeug-
wechsler verwendet wird.

Bei Verwendung eines Spane Propellers.

Der zylindrische Schaftdurchmesser des Reinigungs
-Propellers betragt 20 mm. Verwenden Sie zum Spannen
hierzu ein Spannzangenfutter New Baby Chuck oder ein
New Hi-POWER- Kraftspannfutter.

Schritt-1: Hochdruckreinigung mit Schritt-2: Durch die Spindel-Rotation wird ein hoher Luftstrom erzeugt
IK durchs Zentrum in der Mitte mit dem Werkstiicke und Vorrichtungen optimal gereinigt werden.
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Die komplette Produktibersicht
und Zubehor finden Sie im

BIG DAISHOWA Hauptkatalog.
www.bigdaishowa.eu

BD-201-004-202510-DE

BIG DAISHOWA | Phone: +49 (7454) 96033 60/ +41 44 817 9200 | E-mail: info@bigdaishowa.eu | www.bigdaishowa.eu




