BIG

BIG DAISHOWA

HYDRAULIC CHUCK

BEDIENUNGSANLEITUNG

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch und bewahren Sie sie so auf, dass sie jederzeit zuganglich ist.

SPEZIFIKATIONEN
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*¢Einstellschraube kann nicht mit dem Super Slim Type und dem SF HYDRAULIC CHUCK verwendet werden.

KLEMMEN UND LOSEN EINES SCHNEIDWERKZEUGS

@Klemmen r A\ VORSICHT = = m e e e

(Reinigen Sie den Schaft des Schneidwerkzeugs und den ) . . oo )
Innendurchmesser des HYDRAULIC CHUCK mit einem sauberen Verwenden Sie den Schaft eines Schneidwerkzeugs mit einer Toleranz innerhalb von hé.

Lappen.

@IG> @ WIPER CLEANER(g3-¢12), und BIG TK CLEANER
(13-p42) werden zur Reinigung des Innendurchmesser empfohlen.

* Stellen Sie sicher, dass der Schaft des Schneidwerkzeugs frei von Kerben und
Fehlern ist. Verwenden Sie niemals ein Schneidwerkzeug mit Kerben am Schaft,
da dies das Spannfutter moglicherweise beschadigen kann.

* Verwenden Sie kein Schneidwerkzeug mit flachigem Schaft mit Ausnahme eines
Weldon-Schafts (DIN 1835B]).

* Umwickeln Sie ein Schneidwerkzeug, um Ihre Hand vor Schnitten durch die
Schneidkante zu schiitzen.

* Klemmen Sie niemals ein HYDRAULIC CHUCK, wenn kein Schneidwerkzeug
eingefiihrt ist. Andernfalls kann der Innenbereich beschadigt werden.

* Wenn ein Schneidwerkzeug ist nicht iber MIN. KLEMMLANGE hinaus eingefiihrt
ist, dann ist eine Beschadigung des Innenbereichs mdéglich.

@Fihren Sie das Schneidwerkzeug tiefer als die Mindestklemmlange
ein, die in der nachstehenden Tabelle zu finden ist. Losen Sie die
Klemmschraube weiter, wenn das Schneidwerkzeug schwer in die
Schaftbohrung einzufiihren ist.

®Ziehen Sie die Klemmschraube mithilfe des im Zubehér
enthaltenen Schraubenschliissels bis zur Unterseite des
Gewindes fest. Ziehen Sie die Schraube nicht weiter fest.

®Wenn das Kihlmittel durch die Spindel geleitet wird, tragen Sie
Dichtungsmittel an den Zubehdrschrauben auf und verschlieBen
Sie die Beliiftungsoffnungen.

* Ein Schruppfraser mit Scharten iibt eine ziehende Kraft aus und ist nicht geeignet fir
einen HYDRAULIC CHUCK. In diesem Fall empfehlen wir den (BIG) NEW Hi-POWER
MILLING CHUCK.

* Wenn Reibkorrosion rund um den Schaft des Schneidwerkzeugs entsteht, senken Sie
die Schnittdaten. Eine Unterlassung kann die Lebensdauer des Halters verkiirzen.

#¢Der Jet-Through-Typ ist ohne Beliiftungsoffnungen ausgefiihrt.

@Losen

®Losen Sie die Klemmschrauben um 3 bis 7 Umdrehungen gegen
den Uhrzeigersinn und entfernen Sie das Schneidwerkzeug.

TECHNISCHE DATEN

BIG DAISHOWA SEIKI CO., LTD.

Mindestklemm- Betriebs- GRIP BAR Mindestklemm- Betriebs- GRIP BAR
Modell lange temperatur zur Prifung der Modell linge temperatur zur Priifung der
mm K Spannkraft mm © Spannkraft
HDC3S TSB 3 HDC12 38
16 TSB12
HDC3.175S TSB 3.175 HDC12S 36
HDC4S 19 TSB 4 HDC13 38 TSB13
HDC5S 22 TSB 5 HDC14 TSB14
HDC6 28 HDC15 TSB15
TSB 6
HDC6S 25 5-50 HDC16 43 5-50 TSB16
HDC7 8 TSB 7 HDC18 TSB18
HDC8 HDC20
TSB 8 TSB20
HDC8S 31 HDC20SF 48
HDC9 28 TSB 9 HDC25 52 TSB25
HDC10 HDC32 TSB32
TSB10 C3: 56 SB3
HDC10S 33 HDC42 65 TSB42
HDC11 TSB11
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UBERPRUFUNG DER KLEMMKRAFT

Uberpriifen Sie die Klemmkraft fiir eine sichere Anwendung.

@ UBERPRUFUNGSZEITRAUM

* Wenn das Spannfutter nach langerer Zeit wieder
verwendet wird.

* Wenn ein Schneidwerkzeug 100 Mal gewechselt
wurde, oder alle 3 Monate.

@ PRUFUNGSVORGANG
®Die Umgebungstemperatur sollte 10-25°C betragen.

@Fiihren sie die exklusive GRIP BAR in den Innendurchmesser des
Spannfutters iber die min. Klemmlange hinaus ein und ziehen
sie die KLEMMSCHRAUBE fest.

GRIP BAR

®Priifen Sie, ob sich die GRIP BAR einfach herausziehen lasst. zur Priifung der
Wenn das der Fall ist, ist es moglich, dass sich die Klemmkraft Spannkraft
verringert hat.

HOCHGESCHWINDIGKEITSSCHNEIDEN JUSTIERSCHRAUBE

Die Standardprodukte sind vorgewuchtet. Wenn Sie Vibrationen bei hohen Fiir die Justierung der Projektionsldnge eines Schneidwerkzeugs ist eine
Drehzahlen reduzieren mochten, sind nachgewuchte Produkte erhaltlich Justierschraube separat erhaltlich.

(gegen Aufpreis). Abh&ngig vom Innendurchmesser und von der Projektionslange eines

Bei Verwendung einer gerade Spannzange und einer Justierschraube oder Werkzeughalters unterscheidet sich die Justierschraube.

je nach Form eines Schneidwerkzeugs verschlechtert sich die Wuchtung in Fiir die Verwendung einer Einstellschraube an einem 50er-Kegel

einigen Fallen.

kontaktieren Sie bitte (BIG®.

2¢Einstellschraube kann nicht mit dem Super Slim Type und dem SF
HYDRAULIC CHUCK verwendet werden.

GERADE SPANNZANGE

Exklusive gerade Hochprazisions-Spannzangen sind erhaltlich. (Siehe Katalog fiir Spannzangenmodelle).

Dezentrale Kiihlmittelversorgung

PJC Spannzangen

Zentrale Kiihlmittelversorgung

PSC Spannzangen

* Bei Verwendung einer geraden Spannzange fiihren Sie diese ein, bis der Flansch die Stirnseite des Werkzeughalters beriihrt.

* Bei Verwendung einer geraden Spannzange reduziert sich die Rundlaufgenauigkeit und Klemmbkraft.

* Reduzierhiilse kann nicht mit dem SF HYDRAULIC CHUCK verwendet werden.
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: * PJC12D-Spannzangenmodelle kdnnen nicht mit dem HYDRAULIC CHUCK verwendet werden. :
1 1
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HINWEIS (Mit Umsicht behandeln)
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1
: * Kratzer, Schweifinahte und Spane an der Aufnahmebohrung und am Werkzeugschaft sollten entfernt und Schmutz mit einem Entfetter und einem 1
1 Lappen abgewischt werden. 1
I - Tragen Sie regelmaBig Schmierstoff (MOBILE XHP222 oder gleichwertig) auf die Klemmschraube auf. Wenn sich eine Klemmschraube selbst nach 1
1 dem Schmieren nicht gut bewegen lasst, wechseln Sie die Klemmschraube. 1
: * Eine Stift Schraube wird zur Dichtung des Oldrucks verwendet und darf nicht entfernt werden. :
| - Wischen Sie das Futter sorgfaltig ab, um Rost zu vermeiden. Tragen Sie anschlieflend ein Rostschutzl auf. 1
1 - Beriihren Sie niemals einen Werkzeughalter oder ein Schneidwerkzeug wéhrend der Rotation. 1
. Bei Produkten, die mit einer zulassigen Drehzahl gekennzeichnet sind, sollte aus Sicherheitsgriinden die zuldssige Drehzahl nicht tiberschritten :
: werden. Bei der Verwendung von langen Werkzeugen, die ein L/D=5 tiberschreiten, oder von Werkzeugen mit groBer Unwucht ist eine niedrigere I

Drehzahl zu verwenden.

1 1
1 ° Wenn ein Schneidwerkzeug wahrend des Schneidens defekt geht, Uberprifen Sie die Rundlaufgenauigkeit des Werkzeughalters und ob 1
1 Beschadigungen entstanden sind. 1
I - Verwenden Sie die Riickzugsbolzen nicht, wenn diese Risse oder Verbiegungen aufweisen. 1
: + Ein Riickzugsbolzen von @I sollte nach 2 Jahren Gebrauchsdauer ausgetauscht werden. :
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